quick-mix

Eine Marke von Sievert

Technische
Mortelsysteme

Lésungen fur hdchste Anforderungen




Losungen
fur hochste
Anforderungen

Mit seinen Mortel- und Betonsystemen ist quick-mix
seit Jahrzehnten die Referenz am Bau. Fiir hoch-
spezialisierte Bauvorhaben kommen jedoch nur
Produkte infrage, die den jeweiligen Anforderungen
optimal entsprechen. Mit den Technischen Mértel-
systemen stellt quick-mix Profis ein Sortiment an
Spezialprodukten bereit, die das breite Spektrum an

Mértel- und Betonldésungen fiir den Ingenieur- und
Industriebau abdecken.
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quick-mix

Eine Marke von Sievert

Technische Mortelsysteme
von quick-mix im Uberblick

Egal, ob kraftschllUssige Vergussprodukte, hoch saurebestan-
dige Kanal- und Tiefbaumortel, das bewahrte quick-mix Beton-
instandsetzungssystem oder das innovative IB Stahl System

zur Ertdchtigung von Industriebdden:

Produktkategorie

Vergussbeton/
Vergussmodrtel

Kanal- und
Tiefbaumortel

Betoninstandsetzung

Industrieboden-
ertlichtigung
IB Stahl System

Produkt

QV 1000
Quellvergussmortel/-beton

K01.5
Zargenvergussmortel

S-Fix
Schnellvergussmortel

US 600
Unterstopfmértel

STB
Siel- und Tiefbaumortel X\WW4

SBM
Kanal- und Schachtbaumortel

BS 215
Korrosionsschutz und Haftbriicke

BS 225
Konstruktionsmoértel grob

BS 230
Betonspachtel fein
BS 310
Betonfinish weil

IB-HIM
Hochleistungsinfiltriermortel

IB-SDF
Stahldrahtfaser

PLAN IB 20
Industrieboden

PRIM ESA
Epoxidschutzanstrich

PLUS GQS
Grober Quarzsand

Die quick-mix Produkte erflllen auch speziellste Anforderungen.
Effizient, schnell und mit den fir quick-mix typischen unkompli-
zierten Verarbeitungseigenschaften.

Beschreibung

Schnellerhartender Quellvergussmortel/-beton fiir
héchste dynamische und statische Belastungen

Spezialmdrtel zum maschinellen Verflillen von
Stahlzargen ohne zuséatzliche Schalung

Schnellabbindender Vergussmértel mit hoher Friih-
festigkeit speziell zur Hohenregulierung von Schacht-
abdeckungen

Schnellerhdrtender Unterstopfmortel flir hohe
dynamische und statische Belastungen

Tiefbaum®ortel mit innovativem, patentiertem
SECON®-Bindemittelkonzept und sehr hohem
Widerstand gegen biogene Schwefelsdurekorrosion
und Sulfatangriff

Tiefbaumortel
mit hohem Sulfatwiderstand

PCC- und SPCC-Korrosionsschutz sowie
PCC-Haftbriicke auf mineralischer Basis

PCC- und SPCC-Instandsetzungsmoértel zur Hand-
und Spritzapplikation fiir statisch relevante und
statisch nicht relevante Anwendungen

PCC-Betonspachtel auf Zementbasis

Wetterbestandige Betonschutzfarbe
auf Acrylatbasis

Technischer mineralischer Hochleistungsinfiltrier-
mortel zur Infiltration der quick-mix IB-SDF Stahl-
drahtfasern im quick-mix IB Stahl System

Stahldrahtfaser mit Endverankerung zur handischen
Herstellung eines Stahldrahtfaserteppichs
im quick-mix IB Stahl System

FlieBfahige Ausgleichsmasse fir funktionale,
hoch belastbare Flachen

Chemikalienbestandiger, 2-komponentiger Epoxid-
schutzanstrich

Feuergetrockneter Quarzsand zum Abstreuen
des PRIM ESA Epoxidschutzanstrichs




Vergussbeton/
Vergussmortel
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Kraftschlussiger Verbund

Vergussmortel und -betone von quick-mix sind hochfest,
zementgebunden und nicht schrumpfend. Von herkbmmlichen
Betonen unterscheiden sie sich jedoch vor allem durch ihre
flieBfahige Konsistenz. Eine Eigenschaft, die beim Untergie3en
und VergieBen von Bauteilen besonders zum Tragen kommt.
Neben dem quick-mix QV 1000 Quellvergussmortel/-beton,
welcher der DAfStb-Richtlinie ,Herstellung und Verwendung
von zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmortel”
entspricht, stehen weitere speziell auf die jeweilige Anwendung
ausgerichtete Produktldsungen bereit.



QV 1000 Quellvergussmortel/-beton

Schnell und hoch belastbar

Eine schnelle Erhartung, hohe Frih-

und Endfestigkeiten sowie eine anwen-
dungssichere Verarbeitung: Uberall dort,
wo hochste dynamische und stati-
sche Belastungen auftreten, spielt
unser Quellvergussmértel und -beton
QV 1000 seine Starken voll aus.
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Anwendungen

zum UntergieBen von Maschinen,
Kranbahnschienen und Bruckenlagern
zum VergieBen von Befestigungs-
bolzen und Stahleinbauteilen in Beton
zum SchlieBen von Fugen zwischen
Fertigteilen und Beton sowie von
Offnungen und Aussparungen in Beton
Vergussdicken:

QV 1000-1: = 25 mm

QV 1000-4: 10 — 100 mm

QV 1000-8: 30 — 200 mm

flr auBen und innen

Technische Informationen

Druckfestigkeit (Klasse)

Eigenschaften
m schnellerhartend
m schrumpfungsfrei
m flieBfahig
m hoher Frost-Tausalz-Widerstand
(Nachweis durch CDF-Verfahren)
® QuellmaB: = 0,1%
m Druckfestigkeit:
> 40 N/mm2 (24 h) Klasse A
> 55 N/mm2 (7 d)
> 60 N/mm?2 (28 d)
m wasserundurchlassig nach Erhartung

C50/60 gemaB DIN EN 206/DIN 1045-2
und DAfStb-Richtlinie

XC4, XF4, XA2, XM2, XD3, XS3 geméB DAfStb-Richtlinie

Expositionsklassen

Feuchtigkeitsklasse gemaB
DAfStb-Alkalie-Richtlinie

FlieBmaBklasse

AusflieBmaBklasse

und DIN EN 206/DIN 1045-2

WO, WF, WA geméaB DAfStb-Richtlinie
und DIN EN 206/DIN 1045-2

Kérnung 0 — 1 mm: Klasse f2 gemaB DAfStb-Richtlinie
Kornung 0 — 4 mm: Klasse f2 gemaB DAfStb-Richtlinie

Kérnung 0 — 8 mm: Klasse a2 gemaB DAfStb-Richtlinie

Kornung 0 — 1 mm: Klasse SKVM Il gemaB DAfStb-Richtlinie

Schwindklasse

Koérnung 0 — 4 mm: Klasse SKVM IIl gemaB DAfStb-Richtlinie

Kérnung 0 — 8 mm: Klasse SKVB Il geméaB DAfStb-Richtlinie

Produkt gemé&B DAfStb-Richtlinie ,Herstellung und Verwendung von
zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmortel* (VeBMR) und
DIN EN 1504-6 ,Verankerung von Bewehrungsstaben®.
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S-Fix Schnellvergussmortel
Extrem schnell bei hoher Fruhfestigkeit

Extrem schnelle Erhartung, kontrollierte
Voluminierung, kraftschllssiger Verbund:
der quick-mix S-Fix Schnellverguss-
mortel wurde speziell als Schachtkopf-
mortel fir die Anwendung im StraBen-
bau entwickelt und ermdéglicht schnelle
Verkehrsfreigaben nach ca. 3 Stunden.

Er entspricht nachweisbar den Qualitats-
anforderungen der Hamburger Stadt-
entwasserung (ZTV-Siele).
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Anwendungen
m speziell zur Hohenregulierung
von Schachtabdeckungen

Eigenschaften
m schnellerhartend
m schrumpfungsfrei

fUr den Verguss von Maschinen m flieBféhig

aller Art und Verankerungen

m frost- und tausalzbestandig

fur alle Bereiche, in denen hohe

Frihbelastungen auftreten

fUr auBen und innen

Technische Informationen

Wasserbedarf

Verarbeitungskonsistenz

QuellmaB

Druckfestigkeit

Verarbeitungstemperatur

Verarbeitungszeit

Kérnung

ca. 4,5 |/Sack

flieBfahig

>0,1%

=15 N/mm? (1 h)
> 40 N/mm?2 (24 h)
> 55 N/mm? (28 d)

+5 °C bis +30 °C
ca. 5-10 Minuten

0-1mm

WW-Schachtkopfmértel gemas DIN 19573 und Produkt
gemaB DIN EN 1504-6 ,Verankerung von Bewehrungsstében®.



K 01.5 Zargenvergussmortel
Pumpfahig und nicht brennbar

Der quick-mix K 01.5 Zargenverguss-
mortel ist ein Spezialmodrtel zum ma-
schinellen Verfiillen von Stahlzargen.
Er kommt dabei ohne zusétzliche Scha-
lung aus und lasst sich mit handels-
Ublichen Mischpumpen (z.B. PFT G4)
verarbeiten. Der vollstandige Mortelver-
guss ohne Hohlrdume und Abrisse erflllt
erhdhte Anforderungen an den Brand-

schutz.
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Verfiillen von
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Anwendungen Eigenschaften

nicht brennbar

zum VerfUllen von Stahlzargen

mit erhdhten Anforderungen m hohe Standsicherheit
an den Brandschutz m pumpfahig

m fUr hohlraumarmes Verflllen m leichte Verarbeitung

m Verwendung auch bei breiten m kein Wéssern durch eingestelltes
Offnungen ohne Schalung méglich Wasserriickhaltevermdgen

m Fugenbearbeitung frisch in frisch m witterungs- und frostbestandig
fUr auBen und innen nach Erh&rtung

Technische Informationen
Mértelklasse M10 in Anlehnung an DIN EN 998-2

Mobrtelgruppe NM Il in Anlehnung an DIN 20000-412

Wasserzulauf der Mischpumpe auf

Wasserbedarf verarbeitungsgerechte Konsistenz einstellen
Verarbeitungskonsistenz pumpfahig

Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +30 °C

Druckfestigkeit =10 N/mm?

Baustoffklasse A1 (nicht brennbar) gemas DIN 4102
Kdérnung 0-1,2mm
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US 600 Unterstopfmortel
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Standfest fur kraftschliissige Verbindungen

quick-mix US 600 Unterstopfmortel
kommt Uberall dort zur Anwendung, wo
bei hohen dynamischen und statischen
Belastungen ein schrumpffreier Mortel
mit hoher Festigkeit gefordert ist,

der nicht gegossen, sondern nur unter-
stopft werden kann. Dank seiner guten
Haftungseigenschaften und einer hohen
Standfestigkeit eignet er sich hervorra-
gend z. B. fUr nachtragliche Unterflitte-
rungen und Montagearbeiten.
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Anwendungen

Eigenschaften
m schnellerhartend

m zum Unterstopfen von Pumpen,
Pressen, Drehbéanken, Prazisions-
maschinen etc.

m zur Abfangung von Brandwéanden,
hierfur auch als Mauermortel geeignet

m schrumpfungsfrei

m gut zu verdichten

m frost- und tausalzbestandig
m gute Haftung an Beton

m Einbaudicken:
US 600-1: <20 mm

US 600-4: 10 - 50 mm

US 600-8: = 30 mm
m fUr auBen und innen

und Stahl

Technische Informationen

Wasserbedarf

Verarbeitungskonsistenz

QuellmaB

Druckfestigkeit

Verarbeitungstemperatur

Kérnung

ca. 3,5 1/Sack (0 — 1 mm)
ca. 2,75 I/Sack (0 — 4 mm)
ca. 2,75 I/Sack (0 — 8 mm)

erdfeucht bis schwach plastisch

>0,1%

=20 N/mm?2 (24 h)
=40 N/mm? (7 d)
> 55 N/mm? (28 d)

+5 °C bis +30 °C

0-1mm,0-4mm,0-8mm

Produkt gem&B DIN EN 1504-6 ,Verankerung
von Bewehrungsstaben” (US 600-4).



Tiefbaumortel
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Bewahrt und bestandig

An Mértel, die in Entwésserungsanlagen und Bauwerken mit
Abwasser in Berlhrung kommen, werden besonders hohe An-
forderungen gestellt. Nur so ist die Erreichung einer hinreichend
langen Nutzungsdauer moglich. Die quick-mix Tiefbaumortel er-
flllen diese Anforderungen mit innovativen wie auch bewéahrten
Produktldsungen.



STB Siel- und Tiefbaumortel XWW4

Patentierte Bindemitteltechnologie
fir hochste Sicherheit

Dank der innovativen und patentierten
SECONP®-Bindemitteltechnologie ent-
spricht der quick-mix STB Siel- und
Tiefbaumortel XWW4 als einer der
wenigen mineralischen Tiefoaumartel

am Markt den sehr hohen Anforderungen
der Expositionsklasse XWW4 gemaB
DIN 19573. Bestatigt wird dies durch
den offiziellen Prufbericht des Instituts
fir Angewandte Bauforschung (IAB)
Weimar. Zudem entspricht der Mortel
nachweisbar den Qualitdtsanforderungen
der Hamburger Stadtentwésserung (ZTV-
Siele).

sievert
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Anwendungen

m fUr den Neubau und die Sanierung
von Siel-, Kanal- und Schacht-
bauwerken

= zum Mauern

m zum Ausbessern von Fehlstellen

Technische Informationen

Eigenschaften

m sehr hoher Widerstand gegen
biogene Schwefelsaurekorrosion
und Sulfatangriff

m hohe Dichtigkeit der Fuge durch
besonders glnstige Kornabstufung
des Zuschlags und durch hohe
Verbundhaftung zum Stein

m geeignet zur Ausflhrung eines
Fugenglattstrichs ohne Abriss
von Moértelresten

m hohes Standvermdgen durch
spezielles Stitzkorn

Médrtelklasse M25 gemaB DIN EN 998-2
Mértelgruppe NM llla gemaB DIN 20000-412
Wasserbedarf ca. 3,8 I/Sack
Sulfatwiderstand < 0,2 mm/m

Haftscherfestigkeit im
Verbund mit Kanalklinkern

Verarbeitungstemperatur

Kérnung

0-4 mm

> 0,5 N/mm? gemaB DIN EN 1052-3

+5 °C bis +30 °C

Entspricht laut Prifbericht des Instituts fir Angewandte Bauforschung
(IAB) Weimar den sehr hohen Anforderungen der Expositionsklasse
XWW4 gemaB DIN 19573, WW-Mauermortel geman DIN 19573.
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SBM Kanal- und Schachtbaumortel

Jahrzehntelang bewahrte Qualitat

Mit dem quick-mix SBM Kanal- und
Schachtbaumértel steht lhnen ein
langjahrig bewahrter Tiefbaumaortel mit
hohem Sulfatwiderstand zur Verfiigung,
der sowohl fur den Neubau als auch die
Sanierung von Siel-, Kanal- und Schacht-
bauwerken eingesetzt werden kann.
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Anwendungen Eigenschaften
m flr den Neubau und die Sanierung m hoher chemischer Widerstand,
von Siel-, Kanal- und Schacht- insbesondere Sulfate
bauwerken m hohe Dichtigkeit der Fuge durch
= zum Mauern besonders gunstige Kornabstufung
m zum Ausbessern von Fehlstellen des Zuschlags und durch hohe

Verbundhaftung zum Stein

m geeignet zur AusfUhrung eines
Fugenglattstrichs ohne Abriss
von Mértelresten

= hohes Standvermdégen durch
spezielles Stutzkorn

Technische Informationen

Mértelklasse M25 gemas DIN EN 998-2
Mértelgruppe NM llla gemas DIN 20000-412
Wasserbedarf ca. 4,0 I/Sack
Sulfatwiderstand < 0,8 mm/m

Haftscherfestigkeit im

2 2 o
Verbund mit Kanalklinkern > 0,15 N/mm?" gemaf DIN EN 1052-3

Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +30 °C

Kérnung 0-2mm,0-4 mm

Entspricht laut Prifbericht des Instituts fir Angewandte Bauforschung
(IAB) Weimar den hohen Anforderungen der Expositionsklasse XWW3
gemaB DIN 19573, WW-Mauermortel geman DIN 19573.



Beton-
instandsetzung

Schitzen und bewahren

Konstruktionen aus Beton und Stahlbeton sind aus der moder-
nen Architektur und Infrastruktur nicht mehr wegzudenken.

Bauteile aus diesem Baustoff finden sich unter anderem in Bru-
cken, Parkhausern, Wohngebauden und industriellen Anlagen.

Sowohl innere als auch &uBere Einflisse wie Schadstoffe,
Witterung und mechanische Belastungen setzen Beton und
Stahlbeton jedoch zu und beeinflussen ihre Bestandigkeit nach-
haltig. Damit wird nicht nur die optische Erscheinung
beeintrachtigt, sondern auch die Funktion und der sichere Be-
trieb gefahrdet. Dies macht MaBnahmen zur Instandsetzung
und Werterhaltung notwendig.

Fur Betoninstandsetzungen mit statischem Anspruch bietet
quick-mix mit dem aus vier Komponenten bestehenden Beton-
instandsetzungssystem eine universell anwendbare und seit
Jahren bewdhrte Losung.
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Mit vier Systemkomponenten zum Erfolg

Das quick-mix Betoninstandsetzungssystem besteht aus
vier aufeinander aufbauenden Systemkomponenten. Samtliche
Produkte entsprechen der europaischen Norm EN 1504 —
Produkte und Systeme fUr den Schutz und die Instandsetzung

von Betontragwerken.
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KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

BS 215
quicktec

Beschichtung mit System
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= 25Kkg
SPCG-Rarrassensschu iz

PCC- und batioke anf
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BETONSPACHTEL
FEIN
BS 230
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BS 215 Korrosionsschutz

und Haftbriicke

m PCC- und SPCC-Korrosions-
schutz sowie PCC-Haftbricke
auf mineralischer Basis

m Korrosionsschutz fur Betonstahl
und andere metallische Ober-
flachen

m Haftbricke auf Beton und
zementgebundenen Mortel-
untergrinden fur BS 225

m gepruft gemaB ZTV-ING,
DAfStb Rili-SIB, DAfStb Rili IH
sowie EN 1504-7

BS 230 Betonspachtel fein

m PCC-Betonspachtel auf
Zementbasis

m zur Instandsetzung von
Fassaden, Wanden und
Deckenflachen

m zur Egalisierung von Beton-
instandsetzungsarbeiten

m gepruft gemaB ZTV-ING
(PCC und 0OS-C), DAfStb
Rili-SIB sowie EN 1504-3

KONSTRUKTIONSMORTEL
GROB

BS 225
quicktec

Beschichtung mit System

= 25kg
PG~ und SPEC- o
e ertasppRato

BS 225 Konstruktionsmértel

grob

m PCC- und SPCC-Instandset-
zungsmortel zur Hand- und
Spritzapplikation

m fUr statisch relevante und
statisch nicht relevante Anwen-
dungen

m zur Instandsetzung von Beton-,
Spannbeton- und Stahlbeton-
bauwerken mit konstruktiver
Anrechnung des Mdrtels
(DAfStb Rili SIB M3)

m geprift geméaB ZTV-ING
(Teil 3, Abschnitt 4), DAfStb
Rili-SIB M3, DAfStb Rili IH,
Xstat. und EN 1504-3

BS 310 Betonfinish wei3

m wetterbestandige Betonschutz-
farbe auf Acrylatbasis

m zum Schutz neuer und instand-
gesetzter Betonflachen

m geprift gem. ZTV-ING (OS-C),
DAfStb Rili-SIB, EN 1504-2
sowie DIN V 18026 (0S4)

m Farbton: wei3 (RAL 9010)



Industrieboden-
ertuchtigung
IB Stahl System

v

Das innovative System zur fugenlosen
Ertuchtigung von Industrieboden

IB Stahl ist die richtungsweisende Alternative, wenn es um die Wie wichtig Industriebdden fur die Wertschdpfung sind, zeigt

fugenlose Ertlchtigung und Herstellung leistungsstarker und sich, wenn sie in die Jahre kommmen. Aus Furcht vor Produktions-
widerstandsfahiger Béden im Innen- und AuBenbereich geht. ausfallen scheuen viele Unternehmen eine Sanierung — trotz

Ein neuer und leistungsstarker Industrieboden ohne Riickbau, Bedarfs! Doch Schaden wie Fugen, Risse, Ausbriiche und Un-
aufwandige Stemmarbeiten und Entsorgung - das neue ebenheiten in der Bodenbeschichtung beeintrachtigen nicht nur
System IB Stahl macht es moéglich. Kernstlck dieser Innova- den Arbeitsablauf, sondern geféahrden auch die Sicherheit der
tion ist die kraftschllissige Verbindung aus einem Teppich loser ~ Beschaftigten. Mit IB Stahl ist die Sanierung bei laufendem
Stahldrahtfasern und einem Hochleistungsinfiltriermdrtel. Betrieb kein Problem.

Anwendungen und Einsatzbereiche von IB Stahl

Fugenlose Ertlichtigung alter zerrissener, ~ Uberarbeitung von Rissen, Fugen, Haftverbund zum Untergrund
verschlissener, erdberihrter Industrie- Schlagléchern, groBen Ausbrichen nicht erforderlich

bdden — ganz ohne Produktionsausfall und Unebenheiten

Alle Untergrinde denkbar: Einzige Voraussetzung: Innen und auBen anwendbar
Asphalt, Beton, Pflaster, Fliesen, besenrein und tragfahig

Schotter etc.
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Genial einfacher Systemaufbau

Schicht fur Schicht robust: Ein Hochleistungsinfiltriermdrtel in-
filtriert einen vorher ausgelegten Stahldrahtfaserteppich. Danach
folgt die endfertige Nutzschicht mit schneller Festigkeitsentwick-
lung. Das Ergebnis: Maximaler Schutz vor mechanischen
Belastungen aller Art.

n quick-mix IB-SDF Stahldrahtfaser
flr maximale Sicherheit

quick-mix IB-HIM Hochleistungs-
infiltriermértel fUr den
kraftschlissigen Verbund

strasser PRIM ESA Epoxidschutz-
anstrich fUr den Verbund
mit der Nutzschicht

n strasser PLUS GQS Grober
Quarzsand fUr bessere Griffigkeit

E strasser PLAN IB 20 Industrieboden
Deckschicht fur die Nutzung
des Systems*

* Aufbauhdhen und Oberbelage optional

Beim IB Stahl System werden
die Kompetenzen der Sievert-Marken
quick-mix und strasser perfekt

syumsszay: J

IB.H'M kombiniert.
' PLAN :
STUNGS- : J =
O ERMORTEL s u
‘ Yy Weitere Infos zum
A quick-mix 1B Sfahl
= System finden Sie auf

www.quick-mix.de




Regelwerke

Geprufte Qualitat und
kompetente Beratung

Das Portfolio der Technischen Mdrtelsysteme von quick-mix enthalt
professionelle Produkte mit geprifter Qualitat. Je nach Anwen-
dung im professionellen Ingenieur- und Industriebau erfullen sie die
maBgeblichen Vorgaben und Standards. Auf den folgenden Seiten
finden Sie einen Auszug wichtiger Normen und Richtlinien.

Haben Sie technische Fragen zu unseren Systemen oder zur
Anwendung unserer Premiumprodukte? Unsere technischen Be-
rater stehen fur Ihre Fragen zur Verfigung. Mit unserer fachlichen
Kompetenz unterstitzen wir Sie gern bei der Planung und der
Ausfliihrung Ihres Bauvorhabens. Sie erreichen unsere quick-mix
Ansprechpartner Uber die technische Hotline unter der Telefon-
nummer (+49) 0541 601 601.

Z6gern Sie nicht und nutzen Sie unsere Expertise fur Ihren Erfolg.
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Vergussbeton/Vergussmortel

Regelwerke
DIN EN 206-1 Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
DIN 1045-2 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton —

Teil 2: Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat — Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

DAfStb-Richtlinie Herstellung und Verwendung von zementgebundenem
Vergussbeton und Vergussmoértel

Bis zur Erstellung der DAfStb-Richtlinie ,Herstellung und Ver- mit DIN 1045-3 und Zementmortel nach DIN 1045-2:2008-08,
wendung von zementgebundenem Vergussbeton und Verguss-  Abschnitt 5.3.8, in diinnen Schichten verwendet werden. Die
mortel” gab es keine bauaufsichtliche Regelung fir Verguss- Richtlinie gilt fir Vergussbeton und Vergussmartel mit hoher
produkte. Herausgeber ist der Deutsche Ausschuss fir Stahl- Frihfestigkeit und einer Druckfestigkeitsklasse von mindestens
beton e. V. — DAfStb. C50/60. Die maximale Schichtdicke von Vergussbeton oder
Vergussmortel sollte zudem das 25-fache des verwendeten
Vergussbeton und Vergussmortel entsprechend dieser Richt- GroBtkorns nicht Uberschreiten. Laut Richtlinie darf die maxima-
linie durfen als Betonerg&nzung wie Beton nach DIN EN 206-1 le Schichtdicke von Vergussbetonen der Friihfestigkeitsklasse C

in Verbindung mit DIN 1045-2 und DIN EN 13670 in Verbindung auf das 40-fache des verwendeten GroBtkorns erhdht werden.

Anforderungen an Vergussbeton Vergussmortel Vergussbeton
und Vergussmortel GroBtkorn = 4 mm GroBtkorn > 4 mm
Produktmerkmal Kennwerte Klasse Ge_forderte Klasse Ge_forderte
Leistung Leistung
1 550 - 640 mm ail 500 -590 mm
FlieBeigen- FlieBmaB-
schaften Klassen f2 650 — 740 mm a2 600 - 690 mm
f3 =750 mm a3 =700 mm
A > 40 N/mm?2 A > 40 N/mm?2
Druckfestigkeit Fruhfestigkeits- 5 > 25,0 N/mm?2 bis 5 > 25,0 N/mm? bis
nach 24 h klassen < 40,0 N/mm? < 40,0 N/mm?
c > 10,0 N/mm? bis c > 10,0 N/mm? bis
< 25,0 N/mm? < 25,0 N/mm?
€ mor < 0,6 %o € mor < 0,6 %o
SKvMo € mor < 0,8 %o SKVBO € mor < 0,8 %o
SKVM | € mot < 0,8 %o SKVB | € mor < 0,8 %o
Schwinden Schwindklassen € mor = 1,0 %o € mor = 1,0 %o
€ mor = 1,2 %0 € mer = 1,5 %0
SKVM I e <14 % SKVB I e <20 %
€ mor = 1,5 %0
SKVM Il e <20 %
Quellen
QuellmaBi >+ 0,1 Vol.-% >+ 0,1 Vol.-%
nach 24 h




Kanal- und Tiefbaumortel

Regelwerke

DIN EN 998-2 Festlegungen fur Mortel im Mauerwerksbau —
Teil 2: Mauermortel

DIN 19573

auBerhalb von Geb&uden

Die DIN 19573 regelt die Anforderungen an zementgebundene
Mértel fir den Neubau und die Sanierung von Abwasserbau-
werken. Sie gilt ausschlieBlich flr den Bau und die Sanierung
von Abwasserkanélen und -leitungen, Bauwerken in kommuna-
len Entwasserungssystemen und Klaranlagen.

Die Norm legt Anforderungen und Prufverfahren fir Mortel fest,
die den in Entwésserungsanlagen auB3erhalb von Gebauden
auftretenden Beanspruchungen ausgesetzt werden. Sie gilt
nicht fur unbehandeltes industrielles Abwasser und Abscheider
und nicht fir Beton, der fur Ortbetonbauwerke, vorgefertigte
Betonbauwerke sowie flr Fertigteile fir Gebaude und Ingenieur-
bauwerke verwendet wird.

Um Verwechslungen mit Morteln, die im Hoch- und Tiefbau
verwendet werden und nicht mit Abwasser in Kontakt kommen,
zu vermeiden, werden diese speziellen Mértel zur besseren

Eigenschaft Anforderung Priifparameter

XWW1 di
XWW2 ;s
XWW3 @l g
Relative
XWW4 Restdruckfestigkeit

Korrosionstiefe

Sulfatwiderstand Ae

Mértel fir Neubau und Sanierung von Entwésserungssystemen

Unterscheidung mit dem Vorsatz ,WW* (Wastewater) ausgelobt.
So kennzeichnet z. B. WW-Mauermortel einen Mauermortel fur
den Abwasserbereich. Grundsatzlich mussen alle WW-Mortel
einen Sulfattest bestehen. Fur viele WW-Mortel ist geméaB den in
der DIN 19573 beschriebenen chemischen und biochemischen
Angriffen auch ihre chemische Bestandigkeit gegenuber den
Expositionsklassen XWW1 bis XWW4 nachzuweisen.

Zur Ermittlung des S&aurewiderstandes von zementgebundenen
Mérteln werden Einlagerungsversuche von Mdrtelprismen in
Schwefelsaure bei konstantem pH-Wert flr einen definierten
Zeitraum durchgefihrt. Parallel zur Saurelagerung werden Mor-
telprismen in Leitungswasser eingelagert, um Referenzdruck-
festigkeiten fur die Auswertung zu erhalten. So mussen z. B.
fur einen WW-Mauermortel nach DIN 19573 in Bezug auf den
chemischen Widerstand bei Angriff die folgenden Anforderun-
gen erflllt werden:

Anforderung Priifwert Prifverfahren

1,25 mm<d,

t,ph4
1,05 mm<d,

t,ph4

d .. <1,05mm

t,ph4

<1,5mm

< 1,25 mm Anhang B

pHO > 55 %
pH1>75%
pH 0 < 5,2 mm
pH1<2,7 mm

Anhang A

< 0,8 mm/m

Keine sichtbare Rissbildung Anhang C




Betoninstandsetzung

Regelwerke
DIN EN 1504

DAfStb-Richtlinie

Die Grundlage fur alle Instandsetzungsprozesse in Europa

ist die EN 1504. Alle Produkte fiir den Betonschutz und die
Instandsetzung kénnen in Ubereinstimmung mit den entspre-
chenden Teilen der EN 1504 mit dem CE-Symbol gekenn-
zeichnet werden. Die EN 1504 besteht aus zehn Teilen. In
Teil 9 werden die allgemeinen Grundsatze flir die Anwendung

Produkte und Systeme fUr den Schutz und die Instandsetzung
von Betontragwerken (Teile 1-10)

Schutz und Instandsetzung

von Betonbauteilen (RL SIB)

von Produkten und Systemen erlautert. Zudem wird in diesem

Normenteil

DIN EN 1504-1

DIN EN 1504-2

DIN EN 1504-3

DIN EN 1504-4

DIN EN 1504-5

DIN EN 1504-6

DIN EN 1504-7

DIN EN 1504-8

DIN EN 1504-9

DIN EN 1504-10

Titel

Definitionen

Oberflachenschutzsysteme

Statisch und nicht statisch relevante Instandsetzung

Kleber fir Bauzwecke

Injektion von Betonbauteilen

Verankerung von Bewehrungsstaben

Schutz vor Korrosion der Bewehrung

Qualitatsiiberwachung und Beurteilung der Konformitét

Allgemeine Grundsétze firr die Anwendung von Produkten und Systemen

Anwendung von Produkten und Systemen auf der Baustelle,
Guteliberwachung der Ausfiihrung

quick-mix

Eine Marke von Sievert

Teil ein strukturiertes Vorgehen fur Schutz- und Instandset-
zungsmaBnahmen von geschéadigten Betontragwerken
bestimmt. Dieses erstreckt sich von der Zustandsanalyse
des geschéadigten Tragwerkes Uber die Ursachenfindung der
Schéadigung, Ermittlung und Auswahl der Instandsetzungs-
maBnahmen bis zum zukUnftigen Unterhaltsplan.

Harmonisierte Produktnorm

nein

ja

ja

ja

ja

ja

ja

nein

nein

nein




Hotline Technische Beratung
+49 541 601-601

quick-mix ist eine Marke von Sievert
Sievert Baustoffe SE & Co. KG
Muhleneschweg 6 - 49090 Osnabrtick - Tel. +49 541 601-01 - Fax +49 541 601-853 - info@quick-mix.de - www.quick-mix.de
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Rechtliche Hinweise: Bei den Darstellungen in dieser
Broschire setzen wir voraus, dass der Empféanger Gber
die erforderlichen bautechnischen Grundkenntnisse
fur die Verarbeitung unserer Produkte an Bauwerken
sowie Uber allgemeines baufachliches Wissen verflgt.
Die Verarbeitungs-, Produkt- und Systemempfehlungen
stellen Beispiele fiir die grundsatzliche Funktionsweise
dar. Sie ersetzen keine konkrete objektspezifische
Planungsleistung eines Architekten oder Fachplaners.
Dieses Werk ist urheberrechtlich geschitzt.
Jede Verwertung, die Uber die engen Grenzen des
Urheberrechtsgesetzes hinausgeht, ist ohne schrift-
liche Zustimmung der Sievert Unternehmensgruppe
unzulassig und strafbar. Soweit in diesem Werk direkt

oder indirekt auf Gesetze, Vorschriften und Richtlinien
(z.B. DIN, ZDB, VDI etc.) bezuggenommen wird oder
aus ihnen zitiert worden ist, Ubernimmt die Sievert
Unternehmensgruppe keine Gewahr fir Richtigkeit,
Vollstandigkeit oder Aktualitat. Im Ubrigen gelten unsere
Allgemeinen Geschéftsbedingungen fir den Verkauf
von Trockenbaustoffen und sonstigen Produkten
(https://sievert.de/agb/). Sievert und quick-mix sind
eingetragene Marken der Sievert Unternehmensgruppe.
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